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Checkliste fiir die Verarbeitung von wasserbasierten Lacken
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Bemerkungen
MaBnahmen
Termine
Verantwortliche

Lagerung

Wasserlacke sind frostempfindlich

Material in korrosionsfesten Gebinden (Originalgebinde!) in
temperierten Rdumen frostfrei lagern.

Geeignete Regalsysteme verwenden.

Haut- bzw. Gelbildung in angebrochenen Gebinden
Angebrochene Gebinde immer direkt nach Gebrauch wieder
verschlieBen. Angetrocknete Lackreste sofort entfernen und nicht
wieder einrthren!

Material ggf. vor der Verarbeitung sieben!

Haut- bzw. Gelteilchen I6sen sich nicht mehr im flussigen Lack auf
und hinterlassen Partikel auf der lackierten Flache!
Haltbarkeitsdatum beachten!

Sonstiges

Verarbeitungsparameter

Verarbeitungsrichtlinien

Grundsatzlich sind die Verarbeitungsrichtlinien, technischen
Informationen sowie die Sicherheitsdatenblatter des jeweiligen
Herstellers zu beachten!

Temperatur

Die Lackierung soll bei normaler Raumtemperatur zwischen 18 und
20 °C durchgefuhrt werden; auch Tragermaterialien, Spritzgerate
und Lackmaterialien sollen auf diese Temperatur vorgewarmt sein
(absolute Untergrenze 15 °C).

Bei Arbeiten auf der Baustelle nicht nur die Raumtemperatur
sondern auch die Oberflachentemperaturen prifen.

Bei Unterschreitung der obigen Temperaturen kommt es zu
Filmbildungsstérungen, einer ,blassen Optik® und einer
mangelhaften mechanischen und chemischen Bestéandigkeit;
selbst Wasser kann dann spater durch die Lackschicht wandern.
Die Trocknung soll bei mindestens 18 °C durchgefiihrt werden,
wobei eine schrittweise Erhéhung auf bis zu 40 °C mdglich ist.
Luftfeuchtigkeit

Die Luftfeuchtigkeit soll bei der Verarbeitung und Trocknung
zwischen 55 und 65 % betragen.

Hbhere Werte verzégern die Trocknung. Selbst im Sommer (bei
hoher Luftfeuchtigkeit) kann zuséatzliches Heizen sinnvoll sein.
Es sind geeignete Messgerate einzusetzen.

Sonstiges

Gerite
Eignung der Gerite fiir wasserbasierte Lacke
Einzelheiten sind den Herstellerangaben und




Bedienungsanleitungen zu entnehmen.

Alle Gerateteile die mit dem Lackmaterial in Beriihrung kommen,
missen aus Edelstahlstahl oder zumindest aus einem geeigneten
Kunststoff sein.

Eignung der DUsenséatze Uberpriifen.

3.2 Eignung der Filter-, Abscheide- und Absaugvorrichtungen

. Alle Gerateteile die mit dem Lackmaterial in Beriihrung kommen,
mussen aus Edelstahl oder zumindest aus einem geeigneten
Kunststoff sein.

3.3 Sonstiges

4 Vorbereitung des Tragermaterials

4.1 Holzschliff

. Sorgfaltig abgestufter Holzschliff erforderlich um Holzfasern zu
kappen; z. 6. P 100, 120, 150, 180 usw.

. Ggf. Wassern erforderlich (dhnlich wie beim Beizen).

4.2 Druckstellen

. Druckstellen werden u. U. nicht richtig ausgeschliffen.

. Gequetschte Fasern richten sich nach der Lackierung auf.

4.3 Klimatisierung

. Vollholz nicht zu stark trocknen; mindestens 8 % (oder mehr).

. Durch Feuchteaufnahme kann die MaBhaltigkeit negativ
beeinflusst werden; ggf. Probelackierung durchfihren.

. Dicken- bzw. Kantenquellung des Tragermaterials maglich.

. Werksticktemperatur sollte der Raumtemperatur entsprechen.

4.4 Sonstiges

5 Applikation

5.1 Grundsitzliches

. Grundsatzlich sind die Verarbeitungsrichtlinien, technischen
Informationen sowie die Sicherheitsdatenblatter des jeweiligen
Herstellers zu beachten!

. Wasserbasierte Lacke haben i. d. R. eine héhere Auslaufzeit und
ein anderes FlieBverhalten. Deswegen ist ggf. eine Umstellung der
gewohnten Arbeitsweise hinsichtlich DiisengrdBe, Spritzdruck,
Auftragsmenge usw. erforderlich.

. Auslaufzeit ggf. mittels Wasserzugabe einstellen und regelmaBig
Uberprifen.

5.2 Grundierung

. Die erste Lackschicht im Kreuzgang diinn (ca. 80 g/gm bei
Klarlacken) auftragen, um die Holzaufrauung zu minimieren.

. Auf gleichméBigen Auftrag achten.

. Die frische Lackschicht sieht milchig aus, trocknet aber spater
transparent auf.

5.3 Trocknung

. Far ausreichende Luftbewegung und ggf. fir eine Temperaturer-
héhung wahrend der Trocknung sorgen.

. Luftaustausch wegen ansteigender Luftfeuchte erforderlich.

5.4 Zwischenschliff

Erhdhter Aufwand beim Zwischenschleifen, weil Holzfasern durch
das Wasser starker anquellen.

Schiliff mit P 240 bis 320.

Bei maschinellem Schliff geeignete Schleifbander verwenden.
Wasserbasierte Lacke verhalten sich thermoplastischer als
I6semittelbasierte Systeme.

Sorgfaltiges Schleifen erforderlich, damit die erforderlichen
mechanischen Haftungsbricke geschaffen werden.

Schleifstaub mit Staubbindetlichern oder sauberem und feuchtem
Lappen griindlich entfernen.

Zurickbleibender Schleifstaub wird nicht angeldst und kann




Stérungen bei den folgenden Lackiergangen verursachen.
Endlackierung

Endlack im Kreuzgang (80 bis 120 g/gm bei Klarlacken)
gleichmaBig auftragen.

Beizen

Unter wasserbasierten Lacken kdnnen alle geeigneten Beizen zur
Anwendung kommen. Gegebenenfalls ist Riicksprache mit
dem/den Hersteller(n) zu halten.

Lauferbildung ist auf jeden Fall zu vermeiden.

Sonstiges

Sauberkeit und Reinigung der Arbeitsgerate

Verkleben der Arbeitsgerate

Grundsétzlich sind die Lackiergeréate immer sorgféltig zu reinigen,
weil getrocknete Lackreste den flissigen Lack verunreinigen.
Zum Schutz vor Verkleben alle Geréte rechtzeitig mit Wasser
reinigen.

Angetrocknete Lackreste mit geeigneter Verdiinnung entfernen.
Nach langeren Pausen die Dilsen reinigen.

Verarbeitung unterschiedlicher Lacksysteme

Beim Materialwechsel ist duBerste Sorgfalt erforderlich, um
Ausflockungen und Zusetzen der Spritzgerate zu vermeiden.

6.2.1 Umstellung von lI6semittelbasiert auf wasserbasiert

Material aus dem Spritzgerat entfernen.

Grundliches Spiilen mit geeigneter Verdinnung.

Vorbereiten des Gerates durch Splilen mit Umnetzer.

Splilen des Gerates mit Wasser.

Einfullen des wasserbasierten Lackes.

Umstellung von wasserbasiert auf l6semittelbasiert
Umgekehrte Reihenfolge wie bei 7.2.1.

Sauberkeit beim Umgang mit wasserbasierten Lacken
Holz- und Lackstaub dirfen nicht in die Gebinde gelangen, weil
sonst u. a. die Lagerféahigkeit stark herabgesetzt wird (nur geringer
Zusatz von Konservierungsmitteln).

Sauberkeit beim Umgang mit dem Tragermaterial

Das Tragermaterial muss absolut fettfrei und frei von anderen
Verunreinigungen sein.

Sonstiges

7.4

Arbeitssicherheit

Grundsitzliches

Die Sicherheitsdatenblatter des Herstellers und die Betriebs-
anweisungen (Vorlagen bei der Holz-BG) sind zu beachten.
Loésemittelanteil

Wasserbasierte Lacke enthalten bis zu 10 % Lésemittel; deswegen
ist auf geeignete Absaugvorrichtungen und persénliche
Schutzausristungen zu achten.

Die geringer Geruchsbelastigung darf nicht zu einem nachl&ssigen
Umgang fOhren.

Das Einatmen des Spritznebels ist auf jeden Fall zu vermeiden!
Die persoénliche Schutzausriistung umfasst eine Atem-
schutzmaske mit Kombinationsfilter A2-P2 nach DIN EN 141, 143,
371, geeignete Schutzhandschuhe und Schutzbrille.
Lésemittelemissionen wahrend der Trocknung
Lésemittelemissionen treten in deutlich geringerer Konzentration
auf. Bei Beachtung der Ublichen VorsichtsmaBnahmen sind keine
gesundheitlichen Beeintrachtigungen zu beflrchten.

Sonstiges




Entsorgung

Abfiélle aus der Trockenspritzkabine

PriGfung durch die zustédndige Behdrde, ob Industriemiill entsorgt
werden kdnnen.

Alle Abfalle missen absolut trocken sein.

Abfille aus der Wasserspritzwand

Entweder Entsorgung des kompletten Spritzkabinenwasser mit den
darin enthaltenen Lackbestandteilen als ,Sondermdill*.

Oder Auskoagulierung mit einem geeignetem Koagulierungsmittel
und Trocknung der Lackreste; fiir trockene Reste siehe 9.1.
Wenn auch das Wasser entsorgt werden muss, entscheidet die
untere Wasserbehdrde nach einer Probenahme dariiber, ob es in
die Kanalisation abgeleitet werden darf oder als Sondermill zu
behandeln ist.

Bei der Analyse der Wasserprobe ist i.d.R. der Hersteller des
Koagulierungsmittels behilflich.

Fliissige Abfélle und Waschwésser

Generell dirfen alle flussigen Abfélle oder verunreinigten Abwés-
ser nicht ohne Genehmigung in die Kanalisation gelangen.
Flissige Lackreste

Entsorgung als Sondermiill.

Ggf. Ricknahme mit dem Lackhersteller vereinbaren.

Sonstiges
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Unterschiede von wasserbasierten zu I6semittelbasierten
Lacken

Anfeuerung

Wasserverbasierte Lacke habe in der Regel eine etwas
schlechtere Anfeuerung; deswegen ggf. den Lack geringfligig
lasierend einfarben oder vorher beizen, um den gewiinschten
Effekt zu erzielen.

Probelackierung auf Originaluntergrund durchfihren.
Bemusterung mit dem Auftraggeber vertraglich festlegen.
Scharfkantige Porenzeichnung

Wird eine scharfkantige Porenzeichnung gewlinscht, kann bis zu
max. 10% Wasser zugesetzt werden.

Probelackierung und Bemusterung durchfiihren.

Glanzgrad

Stumpfmatt ist im Augenblick noch nicht praxisgerecht ausfihrbar.
Ausbluten von Farbstoffen

Hydrobeizen auf Eignung unter Hydrolacken prifen; beim
Hersteller nachfragen. Siehe Punkt 6.6!

Probelackierung und Bemusterung durchfiihren.

Lackierung von exotischen Hoélzern

Inhaltsstoffe exotischer Holzer kdnnen ausbluten oder Verfar-
bungen verursachen; deswegen Probelackierung auf Originalun-
tergrund durchfihren.

Farbige Lackierung auf Esche, Eiche Nadelhélzern usw.
Einsatz spezieller Isoliergrundierung.

Probelackierung und Bemusterung durchfiihren.
Bestandigkeit

Ggf. Zugabe von Harter mdglich (Hersteller anfragen).
Einsatz von speziellen wasserbasierten 2-K-Lacksystemen.
Probelackierung und Bemusterung durchfiihren.

Sonstiges
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